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1. Компоненти на машината и принцип на работа 
 
А. Корпус 
  Тялото на машината представлява заварена стоманена конструкция. 
Придвижването на порталната рама по работните оси се осъществява чрез двойки 
зъбна рейка и пиньон.  
 

 
  Заготовката се зарежда върху спомагателните опори, след което ръчно се подава 
през порталната рама към задния патронник. Детайла се придвижва до задния 
патронник по ролковите опори закрепени към корпуса. След захващане на детайла, 
може да започне процеса на рязане. 
 
Б. Портална рама 
  Направляващите за движение по оси X и Z, както и режещата лазерна глава се 
намират в горанта част на порталната рама. Движението по осите се осъществява 
чрез прецизно задвижвани СВД и серво двигатели. За всяка от осите има двойка 
линейни направляващи по цялата им 
дължина. 
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В. Задно седло 

 
 

 
 

Г. Предно седло 
      

 
 
 

 
 
 
 

 Задното седло е оборудвано с 
патронник със самоцентриращи 
челюсти. Въртенето на патронника 
по W-oc и движението на цялото 
седло по дължина на машината се 
осъществява чрез серводвигатели. 
Стягането на детайла се извършва 
пневматично. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Предното седло служи за подвеждане на 
детайла през тялото на машината. То е 
оборудвано с четири челюсти, разделени на 
две независими една от друга двойки. В него 
може да се стягат детайли с квадратен, 
правоъгълен и кръгъл профил. Стягането на 
челюстите също е пневматично. 
 

Въртене  
по W-ос 
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Д. Спомагателни опори 
  За да се предотврати провисването на детайла, машината е оборудвана с ролкови 
спомагателни опори. Профила на всяка ролка е с вариаращ диаметър според 
размера на детайла. Опорите са разположени в и извън корпуса на машината 
 
 

 
 

 Технически характеристики 
 
 

Параметър Стойност Мерна ед. Забележки 

Габаритни размери 9500 х 2200 x  2250 mm  

Работна височина 1 050 mm  

Капацитет на рязане на кръгла тръба 20-220 mm  

Капацитет на рязане на правоъгълна тръба 25х25 – 150х150 мм   

Консумирана мощност 8 kW 
Без лазерния 

източник и 
охладителя 

Мощност на лазерния източник 2000 kW  

Mакс. скорост на движение на празен ход 80 m/min  

Скорост на работен ход 0-40 m/min  

Макс ускорение 6 m/s2  

Макс. дължина на последното парче 
(остатък) 

350 mm  

Toчност на позициониране ±0,5 mm 
Не включва 

точността при 
завъртане 

Ход по X-oc 350 mm  

Ход по Y-oc 6000 mm  

Ход по Z-oc 150 mm  

Въртене по W-oc 0-360 °  

Макс. скорост на въртене по W-oc 80 min-1  
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3. Монтажни размери 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

 
 
IPG YLR 2000W лазерен източник  

 

 

Работен режим CW,QCW 

Дължина на вълната  nm 1070-1080 

Мощност W 1000 - 3000 

Optical quality mm*mrad 4 

Честота  kHz 5 

Диаметър на фибро-влакното  μm ≥100 

Стабилност на изходната мощност % ±2 

Захранващо напрежение  VAC 380-400 

Консумирана мощност kW 8 

 kg 200 

 
 

Охладител Tongfei 
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Автофокусна режеща глава PRECITEC LIGHTCUTTER – Германия  
 

Технически параметри  

Макс. мощност  2KW 

Интерфейс  QBH 

Фокусно разстояние на 
колиматора   

75mm, 100mm  

Фокусно разстояние FF 
125mm 
150mm 

Хоризонтално настройване  -1.5mm / +1.5mm 

Вертикално настройване -5mm / +5mm 

Макс.налягане на газа  25Bar 

 
 
 

 
4. Оборудване включено в цената 

• Машинно тяло – 1 

• Лазерен източник IPG YLR 2000W 

• Охладител Togfei 

• Режеща глава с авто фокус Precitec lightcutter 

• Електрическо оборудване Tianhong 

• Газоводещи трасета SMC/CKD 

• Зъбни рейки и пиньони J＆T Taiwan 

• CNC Управление  
 
 
 
Опция: 
Стабилизатор на напрежение 30KVA  
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